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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-3 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
konstrukeji stalowych w zwiazku z przebudowa i rozbudowa szkoty podstawowej w Ratyniu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czgéci oraz w zakresie inzynierii ladowej i
wodne;j.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych
i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukeji ze stali konstrukcyjne;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia
umowy na wykonanie rob6dt zawartych w pkt 1.1

1.3. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukeji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w OST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Elementy stalowe:

Wymiany stalowe w rejonie otworé6w w stropie na szachty instalacyjne - wymiany stalowe w postaci belek stalowych
HEB.

Laczniki stalowe do montazu platwi dachowych do dzwigaréw - laczniki stalowe maskowane w grubo$ci przekroju
drewnianego- okucie ma nie by¢ widoczne z zewnatrz.

Przekrycie dachu nad salg sportowa — blacha trapezowa TR94/255 t=1mm (gr. 9,4mm).

Stal profilowa: 18G2.

Wszystkie elementy konstrukeji stalowych — zgodnie z wyspecyfikowaniem w dokumentacji projektowe;.

Wszystkie elementy powinny by¢ zabezpieczone ogniowo i antykorozyjnie.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podane sa w ogolnej specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne”.
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3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciagarek, dzwignikow, podnos$nikow i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byc¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.3. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzg¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone - spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu
1 by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wpltywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podane sa w OST ,,Wymagania ogolne”.
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

4.2. Transport materialow

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport pionowy za pomoca dzwigu.

4.3. Skladowanie materialéw i konstrukeji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych
elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skltadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadej$ciu, segregowaé i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji
jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Elektrody skltadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania Og6lne”.

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien
upewni¢ si¢, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaly zgode Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz ze wszystkie
homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaly zaakceptowane.

Wykonawca winien dysponowaé odpowiednimi placami do montazu wstgpnego oraz do skltadowania. Czynnosci
montazu wstgpnego odbywaja si¢ obligatoryjnie w zakladzie produkcyjnym. Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie
starania, aby upewni¢ si¢, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na
miejscu, powodujacych opoznienia lub wplywajace na jako$¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane
zarowno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglgdnie sprawdzane przez producenta. Szkielety
konstrukeji stalowych nalezy produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.
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Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe 1 czyste, a w przypadku fragmentow
przeznaczonych do polaczen Srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obrobke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkéw ostroznosci,
aby operacje ksztattowania odbywaly si¢ stopniowo i w sposdb ciagly oraz nie powodowatly ani peknigé, ani rozdaré,
ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubo$ci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mtotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dlugosci lub cigcie elementow konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pily lub palnika
gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztatcen ani peknigé. W zwiazku z tym, cigcia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czg$ci zlaczne pozostaja widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotka lub
piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnych taczone przy pomocy srub o duzej wytrzymatosci nalezy poddaé
piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczyszci¢ z ziaren spawalniczych
i nie malowac¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyraza zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej
dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak
tolerancje wykonania otwordw w potaczeniach Srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni polaczen na Sruby
o duzej wytrzymatoscich winien by¢ zgodny ze wspolczynnikiem tarcia wybranym przez Wykonawce oraz
zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspotczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaklécen w czasie robdt (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatoréow sprzgtu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzic,
ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on rowniez dostarczy¢ Inzynierowi 1 Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o kwalifikacjach
i kompetencjach spawaczy zaroéwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2. Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosé
przenoszenia sit wywolanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprz¢tem i materialami.
Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czgs¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State polaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej
konstrukcji lub niezaleznej jej czescei.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wlasciwosciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potaczeniach srubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na §ruby zaleca si¢ dopasowywaé za pomoca
przebijakow a w razie konieczno$ci rozwiercac.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

— odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm

— odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

— strzatka wygiecia h/750 - nie wigcej niz 15 mm

— wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiece niz 15 mm

— odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone zrdzy, farby
1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedlug
wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
- 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:
— 5% — dla spoin czotowych
—  10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
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Niedopuszczalne sa peknigceia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrobka spoin

— przetopienie grani

— wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

— wady zewngetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierna ospowatosé,
braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Polaczenia na laczniki mechaniczne
Potaczenia nalezy wykonywac zgodnie z projektem i wymaganiami PN-EN 1993-1-12:2008. Laczniki nalezy stosowaé

odpowiednio do rodzaju potaczenia, wielkosci i rodzaju obcigzen oraz warunkéow wykonania wg PN-EN 1993-1-
12:2008 i norm wyrobu. Laczniki nie uwzglednione w normach wyrobu powinny by¢ stosowane zgodnie z warunkami
technicznymi okre$lonymi dla tych wyrobow.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni. Po ukonczeniu montazu
powloke antykorozyjna nalezy skontrolowac, ewentualne ubytki oczysci¢ i uzupeknic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,,Wymagania ogélne” specyfikacji techniczne;.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.

Badania kontrolne

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek. Do kazdej
partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajace co najmniej: - date¢ wystawienia
zaswiadczenia, - nazw¢ 1 adres Wytworni, - oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych, - mas¢ netto wyrobu lub
liczbe sztuk, - wyniki badan, - podpis i pieczg¢ Wytworni.

Badanie materialéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materialow spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadaja atesty wystawione przez Wytworce tych
materiatow. Atesty musza potwierdza¢ zgodno$¢ danego materialu z obowigzujacymi normami oraz zgodno$¢ okresu
gwarancji dla danego wyrobu.

Sprawdzenie wymiaréw konstrukeji
Sprawdzenie ksztaltu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementow ewentualnych wybrzuszen
srednikow dzwigarow z ich plaszczyzny, odchylenia plaszczyzny elementu od plaszczyzn przyjetych w Dokumentacji
Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte). Przy odbiorze wykonywanych elementow nalezy sprawdzié
ich zgodno$¢ z projektem oraz przeprowadzi¢ kontrole wymiarow geometrycznych z uzyciem wilasciwych metod
i narzedzi pomiarowych. Warunki odbioru powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-B-06200. Gdy dopuszczalne
odchyiki sg przekroczone, to nalezy postgpowac nastepujaco:

a) jesli nadmierne odchylki mozna usunaé¢ bez wigkszych trudno$ci, to nalezy je usungé, a element powtdrnie
skontrolowag,

b) jesli jest trudne usunigcie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie modyfikacje,
kompensujace wptyw tych odchylek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
Jednostkami obmiarowymi dla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gotowej konstrukcji w tonach [t] oraz ilo$¢
gotowych elementow stalowych w sztukach [szt].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania og6lne”.
Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi warto$¢ tych robot obliczona na
podstawie ustalonej w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1993-1:2006/Ap1:2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych

PN-EN 1993-1-12:2008

PN-H-04684:1997

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN ISO 13920:2000

Projektowanie konstrukeji stalowych - Cz¢s$¢ 1-12: Reguty dodatkowe rozszerzajace zakres
stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymatoséci do S 700 wiacznie

Ochrona przed korozja -- Nakladanie powlok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich
stopow na konstrukcje stalowe 1 wyroby ze stopow zelaza

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

Spawalnictwo -- Tolerancje og6lne dotyczace konstrukcji spawanych

PN-EN ISO 1071:2016-02 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone, druty, prety i druty proszkowe do

spawania zeliwa — Klasyfikacja

PN-EN ISO 4136:2013-05 Badania niszczace ztaczy spawanych metali -- Proba rozciggania probek poprzecznych

PN-EN ISO 5178:2011

PN-EN 13858:2007

PN-EN ISO 12944:2001

PN-ISO-9000

Badania niszczace zlaczy spawanych metali -- Proba rozciagania probek wzdluznych
stopiwa zlaczy spawanych

Ochrona metali przed korozja -- Powtoki cynkowe ptatkowe na elementach z zelaza lub stali
naktadane metoda nieelektrolityczna

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemoéw malarskich

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jako$cig i zapewnienie
jakosci



