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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-5 PREFABRYKATY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace robot zwiazanych z
wykonaniem konstrukcji betonowych prefabrykowanych w zwiazku z przebudows i rozbudowa szkoly podstawowej w
Ratyniu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czeséci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢

452600007 konstrukcji dachowych i inne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe.

45262310-7  Zbrojenie

45262300-4 Betonowanie

45262311-4 Betonowanie konstrukcji

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowiagzujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z:

- utozeniem prefabrykowanych nadprozy,

- ulozeniem prefabrykowanych ptyt stropowych typu filigran,

- ulozeniem prefabrykowanych ptyt stropowych kanatowych spre¢zonych HC.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialdéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. ,,Wymagania og6lne”.

Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego Zrédla nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materialow z tego zrodla. Jezeli materialy z akceptowanego zrédta sa niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zroédlo zaopatrywania w materialy. Odbior techniczny materialow powinien byé
dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.
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Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe¢ powinny by¢ trwale oznakowane. Poszczegélne partie
elementow tego samego typu powinny posiada¢ $§wiadectwo jakosci (atest).

2.2. Strop prefabrykowany

Strop Filigran
Charakterystyka stropu Filigran:

- grubos¢ ptyty prefabrykowanej 5-6 cm,

- catkowita grubos¢ stropu 20 cm,

- beton ptyty prefabrykowanej C20/25,

- beton uzupetniajacy min. C20/25,

Prefabrykowana plyte filigran nalezy zbroi¢ pretami glownymi i rozdzielezymi ze stali A-III N. Po ustawieniu ptyt
,Filigran” na miejscu nalezy na nich utozy¢ zbrojenie glowne ze stali A-III N w kierunku prostopadtym do kierunku
zbrojenia gléwnego tych plyt oraz zbrojenie gorne. Po zabetonowaniu czgsci monolitycznej stropu uzyska si¢ plyte
krzyzowo zbrojona. Zbrojenie prostopadte do rozpigtosci prefabrykowanych plyt ,,Filigran” uktada¢ bezposrednio na nich.
Szczegdtowe parametry plyt ,,Filigran” wedlug dokumentacji rysunkowej projektu wykonawczego.

Deskowanie

Role szalunkéw peini prefabrykowana ptyta Filigran gr wedtug PW. Szalunek ogranicza si¢ tylko do podparcia plyty
Filigran na czas betonowania plyty zelbetowej. Wybor rodzaju podparcia plyty i ewentualnych szalunkéw nalezy do
Wykonawcy, jednak musza one spelnia¢ warunki wynikajace z projektu. Technologia deskowania musi by¢ tak
dobrana, aby zminimalizowa¢ naklad pracy przy pdzniejszych robotach wykonczeniowych i odpowiadaé tolerancjom
wg PN Deskowania powinny w czasie ich uzytkowania zapewni¢ sztywno$¢, niezmienno$¢ i bezpieczenstwo
wykonywanych w nich elementéw konstrukcji monolitycznych. Deskowania nalezy sprawdzi¢ na sily wywolane
parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniem przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem sposobu
zaggszczenia masy. Deskowania, w ktorych bedzie utozona mieszanka betonowa powinny by¢ szczelne i zabezpieczone
przed wyciekaniem zaprawy cementowej. Nalezy przewidzie¢ wykonanie wszelkich przejs¢ i kanatow instalacyjnych
wg rysunkow szalunkowych zawartych w PW, Detali Dokumentacji Projektowej zawartych w PW i podanych
standardéw rozwigzan. Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszelkich otworoéw, zaglebien, kanalow, itp.
potrzebnych do wykonywania innych robdt branzowych. Wykonawca powinien roéwniez zakotwi¢ w trakcie
betonowania wszelkie niezb¢dne marki, szyny, itp. po dostarczeniu ich przez wykonawcow pozostatych prac i zgodnie
z projektem.

Wszystkie kotwy, listwy, wypusty, przejscia osadzi¢ wg rysunkow szalunkowych zawartych w PW. W przypadku
konieczno$ci wykonania przerw roboczych, uszczelnien, dylatacji, przylaczen do elementow _zelbetowych zaleca si¢
stosowac rozwigzania systemowe. W przypadku betonowania etapami w tym samym szalunku, przed rozpoczgciem
kolejnego etapu nalezy szalunek oczysci¢ i wyregulowa¢. Srodki antyadhezyjne nalezy nanosi¢ na oczyszczone z
zaprawy cementowej i suche powierzchnie deskowane — bezposrednio przed uktadaniem zbrojenia. Srodki utatwiajace
rozformowanie nie powinny zostawia¢ zadnych $ladow na powierzchni betonu. Laczna powierzchnia ewentualnych
brakéw po rozszalowaniu nie powinna by¢ wigksza ni_ 5 % catkowitej powierzchni danego elementu. Lokalne braki nie
powinny nie powinny obejmowac wigcej ni_ 5 % przekroju danego elementu.

2.3. Nadproza prefabrykowane

Nadproza prefabrykowane L.19

Charakterystyka belek:
—  Wysokos¢ 19 cm
—  Szerokos¢ 9cm
—  Grubos¢ 6 cm
— Wymagania:

— Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Tolerancje wymiarowe. Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczaé:
—  wdlugosci do 6 mm;
—  w wysokosci do 4 mm;
— w grubosci do 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
— skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
— skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si¢
—  szczerby 1 uszkodzenia krawedzi — glebokos¢: do 5 mm
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—  dhugosé: do 30 mm
— Klasa odpornos$ci ogniowej ,,B”.

2.4. Strop z plyt kanalowych sprezonych

Prefabrykaty strunobetonowe

Stropy nalezy wykona¢ z prefabrykowanych, sprezonych ptyt HC 200 i HC 265. Strunobetonowe ptyty kanalowe HC
przeznaczone s3 do wykonywania stropéw w budynkach szkieletowych o konstrukcji zelbetowej i stalowej, jak rowniez w
budynkach o §cianach murowanych Iub betonowych prefabrykowanych. Ptyty HC pod katem uktadu statycznego pracuja
belki swobodnie podparte.

Produkcja ptyt HC odbywa si¢ na dlugich torach i przycinane sa na wymiar zgodnie z projektem w zakladzie
prefabrykacji. Standardowa szeroko$¢ ptyty wynosi 1200mm. Dopuszczalne s3 inne szerokosci ptyt HC ktére zawarto w
odpowiednich katalogach i wytycznych.

Odporno$¢ ogniowa ptyt HC wynosi od 60min (R60) do 240min (R240) Klasa ekspozycji od X0 do XC2.

Na podstawie Projektu Wykonawczego oraz wilasnych obliczen wybrany zaktad prefabrykacji wykona rysunki
warsztatowe oraz schematy zestawcze elementdw prefabrykowanych.

Dokumentacja warsztatowa elementow prefabrykowanych przed ich realizacjg musi zosta¢ przedlozona do akceptacji i
nalezy uzgodni¢ z ostatecznymi projektami branzowymi.

W projekcie warsztatowym elementéw prefabrykowanych nalezy uwzgledni¢ osprzet i elementy nie pokazane na
rysunkach projektu wykonawczego, ale niezb¢dne do prawidtowego funkcjonowania budynku tj.

- elementy uziemienia ( w uzgodnieniu z branza elektryczna)

- elementy montazowe i transportowe

Projekt warsztatowy elementow nalezy wykona¢ uwzgledniajac rysunki wykonawcze konstrukeji, architektury oraz innych
branz.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.1.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jakos¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynaje¢ty do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w
gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ poézniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych, nie
zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robdt. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegaja oddzielnej zaptacie.

Do montazu i przetadunku prefabrykatow nalezy stosowac dzwigi samochodowe o udzwigu i wysiegu odpowiadajagcym
terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz ci¢zarowi montowanych elementow. Odpowiadajace tym warunkom
dzwigi wymagaja utwardzonej powierzchni placu montazowego oraz drogi dojazdowej. Do montazu belek konieczne sa
rusztowania - tymczasowe podpory, wymagajace utwardzonego podtoza.

4. TRANSPORT.

Ogoélne wymagania dotyczace $rodkow transportowych podano w ogoélnej specyfikacji technicznej ,,Wymagania
og6lne" pkt 3.3.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca roboét stosowaé bedzie nastgpujace, sprawne
technicznie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru $rodki transportu:

- samochdd cigzarowy, skrzyniowy 10+5 Mg,

- samochod dostawczy 3-5 Mg.

- zuraw samochodowy 18+20t,
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- Zuraw wiezowy torowy.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakosé
robot i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami ST, oraz projektu
organizacji robot, ktéry uzyskal akceptacje Inspektora Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza
spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i
rZecZowym.

Transport powinien odbywac si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ 1 wlasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru. Przechowywanie materialow musi si¢ odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem o0sob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialow powinny by¢ po zakonczeniu robdt doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Wykonanie stropu Filigran.
Montaz prefabrykowanych elementéow stropu Filigran, nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniem producenta oraz

obowigzujacymi normami.

Montaz ptyt filigran:

- Przed przystapieniem do wykonania stropu nalezy oceni¢ wykonanie oraz wlasciwe wypoziomowanie podpor stalych
($cian, podciggow)

- Rozstaw podpor montazowych stropu kazdorazowo okresla projektant konstrukcji stropu

- Ze wzgledu na mas¢ montaz plyt odbywa si¢ za pomoca dzwigu. Montaz_ plyt nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
planem montazowym wedtug, ktdrego kazda ptyta ma swoje okreslone miejsce w budynku

- po utozeniu plyt nalezy rozmie$ci¢ zbrojenie dodatkowe i zbrojenie gorne wedtug projektu,

- uktadanie nadbetonu stropu moze odbywac si¢ po:

- zalozeniu siatek zbrojenia na stykach podtuznych plyt,

- wykonaniu zbrojenia gérnego stref podporowych oraz zbrojenia uktadanego na ptycie,

- ulozenie rurek dla instalacji zatapianej

- zaszalowanie otworow i obrzezy stropow,

- oczyszczeniu 1 obfitym nawilZzeniu ptyt filigran

- Wylewajac nadbeton nalezy pamig¢ta¢ o odpowiednim zawibrowaniu go tata wibracyjna lub wibratorem butawowym,

- Mieszankg betonowa nalezy rozprowadzaé roéwnomiernie na calej powierzchni plyty, aby nie dopusci¢ do
miejscowego przecigzenia stropu,

- Wylewanie nadbetonu musi odbywac si¢ tacznie z betonowaniem wiencoéw stropu. Podczas betonowania spust betonu
z pojemnika nalezy dokonywac z matej wysokosci w celu unikniecia dynamicznego obcigzenia ptyty.

- Po zakonczeniu betonowania nalezy oczysci¢ styki migdzyplytowe z resztek betonu,

- Podpory montazowe mozna usuna¢ dopiero gdy wytrzymato$¢ nadbetonu wyniesie min 0,8Rgb,

- Po usunigciu podpor styki podtuzne miedzy ptytami nalezy wypetni¢ od dotu masa szpachlowa

5.2. Montaz nadprozy

Ukladanie nadprozy

Nadproza ustawia si¢ na murze, na zaprawie cienkowarstwowej, symetrycznie nad przekrywanym otworem. Zalecane
oparcie wynosi od 10 - 15 cm na $cianie w zalezno$ci od rozpigtosci przekrywanego otworu. Gotowe nadproze nie
wymaga docieplenia.

Ukladanie belek w nadprozu $cian wewnetrznych

W Scianach wewnetrznych uktad belek typu "L 19" w nadprozu niezaleznie od grubosci $ciany jest nastepujacy:

- belki skrajne znajdujace si¢ na licu $ciany ustawia si¢ dolng potka do $rodka Sciany, w celu otrzymania rownej
ptaszczyzny $ciany i uniknigcia dodatkowego oblicowania

- przy $cianach grubszych od 19 cm pozostate belki w srodku zestawia si¢ parami - sSrodkami do siebie.
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Wytyczne montazu nadprozy

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje si¢ rownoczesnie ze wznoszeniem murow.
Ze wzgledu na charakter pracy montaz nadprozy odbywa si¢ w odmienny sposob dla $cian zewngtrznych i
wewngetrznych.

Nadproza $cian wewnetrznych

— Montaz nadproza w $cianach wewngtrznych odbywa si¢ w sposob nastepujacy z zachowaniem kolejnosci
poszczegodlnych czynnoscei:

— Na wyréwnanej 1 spoziomowanej powierzchni muru uklada si¢ poszczegodlne belki nadprozy drzwiowych typu
"D", dostosowane do otworéw drzwiowych.

—  Belki uktada si¢ na zaprawie cementowej 1 : 4

—  Spoiny migdzy belkami winny by¢ zalane zaprawa cementowa.

— Jakwpkt1.b.

— Po wykonaniu wypelienia mozna przystapi¢ do wykonania muru naddrzwiowego, ukfadania stropu i
betonowania wienca. Wieniec powinien by¢ zbrojony co najmniej gora i dotem po 1 $r. 10.

5.3. Wykonanie stropu HC

Zalecenia ogélne

Sposéb wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST oraz dokumentacja technologiczna
dostarczong przez Wykonawcg i zatwierdzong przez Inzyniera.

Dokumentacja technologiczna rob6t powinna okreslac:

- rodzaj zastosowanego sprzetu do montazu prefabrykatoéw i utwardzenia podioza,

- projekt podpor tymczasowych

- sposdb montazu prefabrykatow,

- projekt pomostéw roboczych,

- zapewnienie bezpieczenstwa w okresie wykonywania robot.

Zakres robot

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,

- montaz prefabrykatow,

- uszczelnienie stykow,

- roboty wykonczeniowe.

Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do montazu prefabrykatow nalezy wykona¢ nastepujace obiekty pomocnicze:
- drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzone;j,

- drogi i place montazowe,

- podpory tymczasowe,

- sktadowiska elementéw (mozliwie jak najblizej miejsca montazu).

Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane nalezy odbiera¢ w miejscu ich produkcji. Prefabrykaty powinny by¢ przedmiotem odbioru w
zakresie zgodnosci z dokumentacja projektowa, atestow kontroli jako$ci, spetnienia tolerancji wymiarowych oraz braku
uszkodzen i defektow widocznych dyskwalifikujacych oraz uniemozliwiajacych montaz.

Montaz prefabrykatow powinien si¢ odbywa¢ zgodnie z projektem technologicznym robot opracowanym przez
Wykonawcg i zatwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ sprzetu montazowego i stan prefabrykatow.

Montaz, podobnie jak za- i roztadunek, nalezy wykonywa¢ za pomoca specjalnych uchwytow. Masa metra biezacego
elementéw podana jest w charakterystyce plyt. Przy doborze dzwigdéw lub zurawi nalezy kazdorazowo w cig¢zarze
elementu uwzgledni¢ dodatek ok. 10-15% do cigzaru elementu wynikajacy z tolerancji produkcyjnych elementow.
Ponadto nalezy uwzglgdni¢ mas¢ osprzgtu montazowego.

Doktadne wypelnienie spoin pomigdzy prefabrykatami warunkuje uzyskanie odpowiedniej wspolpracy pomigdzy
poszczegodlnymi ptytami, jak réwniez uzyskanie efektu tarczy i szczelno$ci w warunkach pozarowych. Do spoinowania
wykorzystuje si¢ beton o ziarnach kruszywa do 8 mm.
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Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robot wykonczeniowych naleza prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejagcych warunkoéw terenowych, takie jak:

- odtworzenie elementéw czasowo usunietych,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Kontrola dokladnosci prefabrykatéow
Dopuszczalne odchylki od osi przy montazu prefabrykatow:

— W pionie: +/- 6 mm

—  wpoprzek: +/- 6 mm

- wzdluz: +/- 6 mm
Sprawdzeniu podlega:

— osiowos$¢ ustawienia lub utozenia prefabrykatdéw, przesunigcia w pionie i poziomie

— szeroko$¢ spoin, i doktadno$¢ ich uszczelnienia,
Po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia prefabrykatow pionowych mozna wykona¢ ich zlacza. Stwierdzone odchytki
przekraczajace wartosci dopuszczalne, powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane lub zakwalifikowane do
poprawienia.

Kontrola jakosci ptyt filigran:

- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstale na skutek niewlasciwego zageszczenia betonu
- szczerby 1 uszkodzenia krawedzi 1 narozy : glebokos¢ do 5,0 mm, dtugos$¢ do 30 mm, ilo$¢ do 3 szt/mb

- uszkodzenia spodniej powierzchni ptyty sa niedopuszczalne

- wyszczerbienia krawedzi sg niedopuszczalne

- zwichrowanie powierzchni na koncach ptyty po przekatnej sg niedopuszczalne

- rysy i peknigcia — powstale na skutek skurczu betonu niedopuszczalne

Kontrola jakos$ci ptyt HC:

Sprawdzenie ptyt w wytworni

Kontrola prefabrykatow powinna odbywac si¢ w wytworni. Polega ona na kontroli rodzaju i gatunku materialow uzytych
do wyprodukowania prefabrykatu oraz gotowych prefabrykatow na podstawie dokumentacji (atesty, protokoty odbioru
itp.) na zgodnos¢ z normami przedmiotowymi i dokumentacja projektowa.

Sprawdzenie elementéw prefabrykowanych na budowie

Na placu budowy kontroli podlegaja:

a) ogdlny wyglad prefabrykatu,

b) wartosci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi.

Nalezy sprawdzic:

a) wyglad zewnetrzny, ksztatt i wymiary;

b) ocechowanie prefabrykatu

na zgodno$¢ parametrow prefabrykatu podanych w atescie wytworni z wymaganiami dokumentacji projektowe;j.
Przyjmuje si¢, ze wymiary sprawdza si¢ po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach od 10°C do 30°C. Jezeli
jest to konieczne, nalezy przyjac teoretyczne poprawki w celu uwzglgdnienia odchytek wymiaréw mierzonych w innych
temperaturach lub po innym okresie dojrzewania.

W trakcie odbioru Inzynier moze zazada¢ przekazania kopii wynikow badan ustalonych dla wykonania belek w wytworni
oraz kopii kart spr¢zania odbieranych belek.

Pekniecia i rysy na powierzchni elementéw z betonu sprezonego sg niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania ogdélne" pkt 7.

Jednostkami obmiarowymi dla montazu prefabrykatow sa:

- [m?] ulozenia elementow stropowych.
- [m] utoZenia nadproza prefabrykowanego.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne
Ogodlne ustalenia dotyczace odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania og6lne" pkt 8.

8.2. Odbidr robot ulegajacych zakryciu

Podstawa dokonania oceny ilosci i jakos$ci robot ulegajacych zakryciu sg nastgpujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

- dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktorym wykonywane byly roboty

- dziennik budowy.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora.

8.3. Odbidr koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia robot
betonowych i spetnieniu innych warunkow dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

Do odbioru konicowego robot betonowych i _zelbetowych kierownik budowy obowiazany jest przedstawic:

- rysunki konstrukcyjne tacznie z ewentualnymi naniesionymi na nie zmianami dokonywanymi podczas wykonania
budowy,

- dziennik budowy,

- protokoty (lub i) atesty betonu z wezta betoniarki i wyniki ich badan wytrzymato$ciowych zgodnie z normami PN-
EN 12350:2009 i PN-EN 12390-2:2009

- atesty dostarczonych materialow (w szczeg6lnosci cementu) zgodnie z Polska Norma,

- protokoty badan materiatu,

- ewentualne wyniki prébnych obcigzen konstruke;ji,

- protokoty z odbiorow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne" pkt 9.
Wszystkie szczegoty rozliczenia i podstawy ptatnosci Wykonawcy z Inwestorem beda uregulowane i zgodne z zapisami
umowy pomi¢dzy Inwestorem i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu — metody badan

PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych. Definicje, wymagania,
kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Czes¢ 1 . Definicje.

PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu -- Cz¢$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
Wytrzymatosciowych

PN-EN 13369:2013-09  Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 1168+A3:2011  Prefabrykaty z betonu -- Ptyty kanalowe

Instrukcje i wytyczne producentow.




