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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-11 MONTAZ ELEMENTOW WIND

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
polegajacych na montazu elementéw dzwigow w zwiazku z przebudowsq i rozbudows szkoty podstawowej w Ratyniu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czgéci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ 1 konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie zamdéwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowiazujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
montazem platformy schodowe;.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Dzwig windowy wedtug zalecen wybranego producenta.

Urzadzenie uzyte do realizacji instalacji platformy schodowej musi by¢ fabrycznie nowe oraz zgodne z normami.
Podlega akceptacji Architekta i winno posiada¢ odpowiednie znaki jakosci.

Generalny Wykonawca odpowiedzialny za niniejsza Pozycje¢ Robdt winien przedtozy¢ do akceptacji Inwestora lub jego
przedstawiciela probki materiatow i urzadzen, ktorych znakow handlowych nie podano w dokumentacji umowne;j, jak
roOwniez materiatow i urzadzen zwigzanych z estetyka instalacji.

Probki i dokumenty pozostang do dyspozycji Inwestora.

Wszelkie elementy widoczne takie jak: przyciski do przywolania, przyciski obstugujace, wskazniki §wietlne, itd. beda
posiadaty prébki.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Winda:

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni
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Dane ogélne

Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkose

Wysoko$¢ podnoszenia
Liczba dojs¢/przystankéw

Przepisy

Szyb

Wymiary szybu
Glgbokos¢ podszybia
Wysokos¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Podzespoly mechaniczne
Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Liny

Kabina
Wymiary kabiny
Konstrukcja

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni

630 kg lub 8 0s6b

1 m/s

3.67Tm

Dzwig zatrzymuje si¢ na 2 przystankach. Ilos¢ doj$¢ od strony przystank
podstawowego: 2

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu osob i towarow

1700 mm szerokos¢ x 1950 mm glebokosé, tolerancja +/-25mm

1100 mm

3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki ostatnieg
przystanku wykonczonej na gotowo do spodu haka

Zelbetowa

Cigzarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktora porusza
prowadnicach, w podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.
Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem niedozwolone ¢
pomieszczenia, w ktorych moga przebywac ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile stalowe ciggnione 1
zimno. Prowadnice przeciwwagowe to profile wykonane z blachy gietej 1
zimno, utwardzane powierzchniowo i cynkowane ogniowo. Prowadnice ¢
mocowane wspornikami do §cian szybu co 2,5 m.

Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpr¢znych.

Prowadniki SLG20

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem sprezynowym zapewn
rownomierne obcigzenie uktadu linowego oraz minimalne ich wydtuzeni
Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 2:1.

si¢

1100 mm szerokos¢ x 1400 mm glebokos¢ x 2100 mm wysokosé

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami
prowadnikami $lizgowymi, $ciany kabiny panelowe, pokryte materiate
thumigcym drgania. Rama podparta na kragzkach linowych mocowanych pc
kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej czgsci Sciany przednie
Kabina nieprzelotowa.

Wykonczenie windy oraz wejscia do kabin dzwigu, o$wietlenie, panele sterowania — zgodnie z wytycznymi zawartymi

w projekcie.

WSKAZANE MATERIALY NALEZY STOSOWAC, PRZECHOWYWAC ZGODNIE Z ZALECENIAMI

PRODUCENTA.

3. SPRZET

Sprzet wg instrukcji obstugi producenta.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy musza by¢ przewozone $rodkami transportu wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

Montaz wykona¢ $cisle wg. instrukcji oraz zgodnie z PW. Montazu dokona¢ powinna firma polecona przez producenta
lub posiadajaca odpowiednig autoryzacj¢ dostawcy urzadzenia. Montaz i instalacj¢ sprzgtu nalezy realizowa¢ zgodnie z
prawidlami rzemiosta technicznego, przestrzegajac jednoczesnie ewentualnych wymagan szczegdlnych odnoszacych
si¢ do tego sprzetu, dotyczacych w szczego6lnosci zagrozen mechanicznych, zapylenia i korozji. Wszystkie elementy
metalowe dostarczone w ramach niniejszej Pozycji Robot beda zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z wytycznymi
producenta.

Gwarancje.

Gwarancja jako$ci materiatlow i podzespotow.
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Wszystkie podzespoty, aparaty i urzadzenia dostarczone przez Generalnego Wykonawce objete sa gwarancja na wady
wykonania na okres 2 lat liczac od daty podpisania protokotu zdawczo-odbiorczego. Gwarancja ta nie obejmuje zuzycia
naturalnego oraz uszkodzen, wynikajacych z niewlasciwego manewru, nieprawidtowego uzycia danego urzadzenia czy
z nieprzestrzegania instrukcji obshugi.

Gwarancja prawidlowej pracy

Instalacja bedzie objeta gwarancja prawidlowej pracy przez okres 1 roku, liczac od daty wlaczenia do normalnej
eksploatacji, po odbiorze. W okresie tym Inwestor ma prawo wykona¢ nowa seri¢ probt, ktore uzna za konieczne -
zawiadamiajac przed tym Generalnego Wykonawce robot z odpowiednim wyprzedzeniem. W konsekwencji tych prob,
Generalny Wykonawca bedzie zobowigzany dokona¢ usunigcia wszelkich wad funkcjonowania urzadzen, niezaleznie
od ich rodzaju - w ramach odpowiedzialno$ci gwarancyjne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PW.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 kpl wykonanego dzwigu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem elementéw wind podano w OST ,,Wymagania
ogo6lne: pkt 7.

Sprawdzeniu podlegaja:

Generalny Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych prob i weryfikacji w obecnosci Inwestora 1
Architekta.

Do zadan Generalnego Wykonawcy nalezy zapewnienie energii elektrycznej potrzebnej do przeprowadzenia prob.
Wszystkie proby kontrolne i proby prawidlowego dziatania bedzie wykonane na koszt i odpowiedzialno§¢ Generalnego
Wykonawcy.

Szczegdtowy program prob zostanie opracowany przez Generalnego Wykonawce i1 przedlozony do akceptacji
Architektowi, ktory wyznaczy dat¢ przeprowadzenia prob.

Ponadto, na zadanie Generalnego Wykonawcy, wszystkie urzadzenia przejda przez procedur¢ odbioru na placu
budowy, przed montazem.

Kontrole i proby przeprowadzane w trakcie przekazywania instalacji do uzytku winny obejmowa¢ mig¢dzy innymi:

8.2. Odbidr urzadzen na placu budowy, przed montazem.

— Badanie instalacji oraz sprawdzanie ich zgodno$ci z niniejszym kosztorysem, planami oraz obowigzujacymi
normami.

— Po przeprowadzeniu poétgodzinnej proby statycznej na przecigzenie, nie powinno wystapi¢ zadne znieksztatcenie
szczatkowe.

— Po przeprowadzeniu proby dziatania chwytaczy z kabing w czasie swobodnego spadania przy obcigzeniu
nominalnym, prowadniki nie powinny wykazywaé jakiegokolwiek znieksztalcenia trwatego, a kabina i inne
elementy dzwigu nie moga wykazywac¢ zadnych uszkodzen.

— Roznica migdzy czasem jazdy w gor¢ kabiny z obcigzeniem nominalnym migdzy poziomami krancowymi,
wilacznie z czasem rozruchu i czasem hamowania, a czasem zjadu w dot nie powinna przekraczac 5%.

—  Srednia predkos¢ wynikajaca z ilorazu podwéjnej jazdy poprzedniej i sumy czasoéw jazdy w gore i w dot nie
powinna si¢ r6zni¢ od predkosci nominalnej o wigcej niz 10%, przy tolerancji napigcia zasilania 5 % w stosunku do
warto$ci nominalne;j.

— Przyspieszenia i spowolnienia nie powinny przekracza¢ 5% w stosunku do warto$ci nominalne;j.

— Proba z pelnym obcigzeniem, w celu sprawdzenia wywazenia oraz pomiaru napi¢¢ i mocy potrzebnych do jazdy w
gore z obcigzeniem i w dot bez obcigzenia.
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Proba nagrzewania silnika, hamulca i przektadni redukcyjnej po godzinnym funkcjonowaniu, z obciazeniem 1/1
przez 10 minut, postojem na wszystkich poziomach w czasie jazdy w gore, bez zatrzymywania si¢ przy jezdzie w
dot, przeznaczajac 5 sek. na kazdy posto;j.

Proba zderzaka krancowego, w celu sprawdzenia wolnej przestrzeni nad kabing wtedy, kiedy przeciwcigzar
spoczywa na zderzaku, jak rowniez nad przeciwcigzarem, gdy kabina spoczywa na zderzaku.

Pomiary zostana wykonane przy zderzakach calkowicie $ciSnietych.

Proby funkcjonowania automatycznych urzadzen blokujacych drzwi przystankowych. Sprawdzenie czy mozna
otworzy¢ drzwi przystankowych doktadnie od momentu, kiedy kabina zaczyna swoj bieg, lub tez od momentu,
kiedy kabina wychodzi ze stref doktadnego dostawiania. Ta proba bedzie powtoérzona przy pozostatych drzwiach
przystankowych.

Weryfikacja wszystkich elektrycznych urzadzen blokujacych, przetacznikow oraz wylacznikow krancowych i
bocznikowych.

Sprawdzanie izolacji silnikow, hamulca i obwodow sterowania catej instalacji.

Sprawdzanie nat¢zenia hatasu urzadzen oraz izolacji akustyczne;j:

Koszty wszystkich przyrzadéw pomiarowych potrzebnych do wykonania tych prob ponosi Generalny Wykonawca. Ten
ostatni odda je do dyspozycji Architekta celem przeprowadzenia prob.
Odbidr urzadzen bedzie mozliwy dopiero po zakonczeniu prob i stwierdzeniu, ze sa one zadowalajace.

W wyniku odbioru nalezy:

sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robot
dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami SST i PW.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu 0sob i towarow.
Instrukcja montazu dzwigu wybranego producenta.



