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452. ROBOTY ZWIĄZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU 

452-5 PREFABRYKATY 

1.  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące robót związanych z 
wykonaniem konstrukcji betonowych prefabrykowanych w związku z przebudową i rozbudową szkoły podstawowej w 
Ratyniu. 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych 
obiektów budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie 
inżynierii lądowej i wodnej 

 45260000-7  
Roboty w zakresie wykonywania pokryć                            i 
konstrukcji dachowych i inne roboty specjalistyczne 

  45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niż dachowe. 

  45262310-7 Zbrojenie 

  45262300-4 Betonowanie 

  45262311-4 Betonowanie konstrukcji 

 
1.2.  Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi obowiązującą podstawę jako dokument przetargowy                          i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1. 
 
1.3.  Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
 
1.4.  Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z: 
- ułożeniem prefabrykowanych nadproży, 
- ułożeniem prefabrykowanych płyt stropowych typu filigran, 
- ułożeniem prefabrykowanych płyt stropowych kanałowych sprężonych HC. 
 
1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2.  MATERIAŁY 
2.1.  Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”. 
Do wykonania elementów betonowych mogą być stosowane wyroby producentów krajowych i zagranicznych. 
Wszystkie materiały użyte do wykonania betonu muszą posiadać aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadać 
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptację Inspektora 
Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiału z danego źródła nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostałych 
materiałów z tego źródła. Jeżeli materiały z akceptowanego źródła są niejednorodne lub nie zadawalającej jakości, 
Wykonawca powinien zmienić źródło zaopatrywania w materiały. Odbiór techniczny materiałów powinien być 
dokonywany według wymagań i w sposób określony aktualnymi normami. 
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Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowę powinny być trwale oznakowane. Poszczególne partie 
elementów tego samego typu powinny posiadać świadectwo jakości (atest). 
 
2.2.  Strop prefabrykowany 
 
Strop Filigran 
Charakterystyka stropu Filigran: 
- grubość płyty prefabrykowanej 5-6 cm, 
- całkowita grubość stropu 20 cm, 
- beton płyty prefabrykowanej C20/25, 
- beton uzupełniający min. C20/25, 
Prefabrykowaną płytę filigran należy zbroić prętami głównymi i rozdzielczymi ze stali A-III N. Po ustawieniu płyt 
„Filigran” na miejscu należy na nich ułożyć zbrojenie główne ze stali A-III N w kierunku prostopadłym do kierunku 
zbrojenia głównego tych płyt oraz zbrojenie górne. Po zabetonowaniu części monolitycznej stropu uzyska się płytę 
krzyżowo zbrojoną. Zbrojenie prostopadłe do rozpiętości prefabrykowanych płyt „Filigran” układać bezpośrednio na nich. 
Szczegółowe parametry płyt „Filigran” według dokumentacji rysunkowej projektu wykonawczego. 
 
Deskowanie 
Role szalunków pełni prefabrykowana płyta Filigran gr według PW. Szalunek ogranicza się tylko do podparcia płyty 
Filigran na czas betonowania płyty żelbetowej. Wybór rodzaju podparcia płyty i ewentualnych szalunków należy do 
Wykonawcy, jednak musza one spełniać warunki wynikające z projektu. Technologia deskowania musi być tak 
dobrana, aby zminimalizować nakład pracy przy późniejszych robotach wykończeniowych i odpowiadać tolerancjom 
wg PN Deskowania powinny w czasie ich użytkowania zapewnić sztywność, niezmienność i bezpieczeństwo 
wykonywanych w nich elementów konstrukcji monolitycznych. Deskowania należy sprawdzić na siły wywołane 
parciem świeżej masy betonowej i uderzeniem przy jej wylewaniu z pojemników z uwzględnieniem sposobu 
zagęszczenia masy. Deskowania, w których będzie ułożona mieszanka betonowa powinny być szczelne i zabezpieczone 
przed wyciekaniem zaprawy cementowej. Należy przewidzieć wykonanie wszelkich przejść i kanałów instalacyjnych 
wg rysunków szalunkowych zawartych w PW, Detali Dokumentacji Projektowej zawartych w PW i podanych 
standardów rozwiązań. Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszelkich otworów, zagłębień, kanałów, itp. 
potrzebnych do wykonywania innych robót branżowych. Wykonawca powinien również zakotwić w trakcie 
betonowania wszelkie niezbędne marki, szyny, itp. po dostarczeniu ich przez wykonawców pozostałych prac i zgodnie 
z projektem. 
 Wszystkie kotwy, listwy, wypusty, przejścia osadzić wg rysunków szalunkowych zawartych w PW. W przypadku 
konieczności wykonania przerw roboczych, uszczelnień, dylatacji, przyłączeń do elementów _żelbetowych zaleca się 
stosować rozwiązania systemowe. W przypadku betonowania etapami w tym samym szalunku, przed rozpoczęciem 
kolejnego etapu należy szalunek oczyścić i wyregulować. Środki antyadhezyjne należy nanosić na oczyszczone z 
zaprawy cementowej i suche powierzchnie deskowane – bezpośrednio przed układaniem zbrojenia. Środki ułatwiające 
rozformowanie nie powinny zostawiać żadnych śladów na powierzchni betonu. Łączna powierzchnia ewentualnych 
braków po rozszalowaniu nie powinna być większa ni_ 5 % całkowitej powierzchni danego elementu. Lokalne braki nie 
powinny nie powinny obejmować więcej ni_ 5 % przekroju danego elementu. 
 
2.3.  Nadproża prefabrykowane 
 
Nadproża prefabrykowane L19  
Charakterystyka belek: 

 Wysokość  19 cm 
 Szerokość   9 cm 
 Grubość   6 cm 
 Wymagania: 
 Belki winny być wykonane zgodnie z projektem. 

Tolerancje wymiarowe. Odchyłki od wymiarów projektowanych nie powinny przekraczać: 
 w długości do 6 mm; 
 w wysokości do 4 mm; 
 w grubości do 3 mm. 

Dopuszczalne wady i uszkodzenia. 
 skrzywienie belki w poziomie – do 5 mm 
 skrzywienie belki w pionie – nie dopuszcza się 
 szczerby i uszkodzenia krawędzi – głębokość: do 5 mm 
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 długość: do 30 mm 
 Klasa odporności ogniowej „B”. 

 
2.4.  Strop z płyt kanałowych sprężonych 
 
Prefabrykaty strunobetonowe 
Stropy należy wykonać z prefabrykowanych, sprężonych płyt HC 200 i HC 265. Strunobetonowe płyty kanałowe HC 
przeznaczone są do wykonywania stropów w budynkach szkieletowych o konstrukcji żelbetowej i stalowej, jak również w 
budynkach o ścianach murowanych lub betonowych prefabrykowanych. Płyty HC pod kątem układu statycznego pracują 
belki swobodnie podparte. 
Produkcja płyt HC odbywa się na długich torach i przycinane są na wymiar zgodnie z projektem w zakładzie 
prefabrykacji. Standardowa szerokość płyty wynosi 1200mm. Dopuszczalne są inne szerokości płyt HC które zawarto w 
odpowiednich katalogach i wytycznych. 
Odporność ogniowa płyt HC wynosi od 60min (R60) do 240min (R240) Klasa ekspozycji od X0 do XC2. 
 
Na podstawie Projektu Wykonawczego oraz własnych obliczeń wybrany zakład prefabrykacji wykona rysunki 
warsztatowe oraz schematy zestawcze elementów prefabrykowanych. 
Dokumentacja warsztatowa elementów prefabrykowanych przed ich realizacją musi zostać przedłożona do akceptacji i 
należy uzgodnić z ostatecznymi projektami branżowymi. 
W projekcie warsztatowym elementów prefabrykowanych należy uwzględnić osprzęt i elementy nie pokazane na 
rysunkach projektu wykonawczego, ale niezbędne do prawidłowego funkcjonowania budynku tj. 
- elementy uziemienia ( w uzgodnieniu z branżą elektryczną) 
- elementy montażowe i transportowe 
Projekt warsztatowy elementów należy wykonać uwzględniając rysunki wykonawcze konstrukcji, architektury oraz innych 
branż. 
 
3.  SPRZĘT. 
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 3.1. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na 
jakość wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w PB i ST. 
W przypadku braku ustaleń w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny być uzgodnione i 
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.  
Sprzęt należący do Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymany w dobrym stanie technicznym i w 
gotowości do pracy. 
Wykonawca dostarczy, na żądanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 
użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli przewiduje się możliwość wariantowego użycia sprzętu przy 
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego 
akceptację.  
Wybrany sprzęt po akceptacji, nie może być później zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków technologicznych, nie 
zostaną przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robót. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztów 
jednorazowych sprzętu w cenie jednostkowej robót, do których ten sprzęt jest przeznaczony. Koszty transportu sprzętu nie 
podlegają oddzielnej zapłacie. 
Do montażu i przeładunku prefabrykatów należy stosować dźwigi samochodowe o udźwigu i wysięgu odpowiadającym 
terenowym warunkom montażu i przeładunku oraz ciężarowi montowanych elementów. Odpowiadające tym warunkom 
dźwigi wymagają utwardzonej powierzchni placu montażowego oraz drogi dojazdowej. Do montażu belek konieczne są 
rusztowania - tymczasowe podpory, wymagające utwardzonego podłoża. 
 
4.  TRANSPORT. 
 
Ogólne wymagania dotyczące środków transportowych podano w ogólnej specyfikacji technicznej  ,,Wymagania 
ogólne" pkt 3.3. 
Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń wykonawca robót stosować będzie następujące, sprawne 
technicznie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru środki transportu: 
 samochód ciężarowy, skrzyniowy 10÷5 Mg, 
 samochód dostawczy 3-5 Mg. 
 żuraw samochodowy 18÷20t, 
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 żuraw wieżowy torowy. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
robót i właściwości przewożonych towarów. Środki transportu winny być zgodne z ustaleniami ST, oraz projektu 
organizacji robót, który uzyskał akceptację Inspektora Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą 
spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego (kołowego, szynowego, wodnego) tak pod względem formalnym jak i 
rzeczowym. 
Transport powinien odbywać się zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, (do czasu, gdy będą one potrzebne do wbudowania) były 
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości oraz były dostępne do kontroli przez Inspektora 
Nadzoru. Przechowywanie materiałów musi się odbywać na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiału 
oraz w sposób skutecznie zabezpieczający przed dostępem osób trzecich. 
Wszystkie miejsca czasowego składowania materiałów powinny być po zakończeniu robót doprowadzone przez 
Wykonawcę do ich pierwotnego stanu. 
 
5.  WYKONANIE ROBÓT. 
 
Ogólne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 4. 
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty budowlane. 
 
5.1.  Wykonanie stropu Filigran. 
Montaż prefabrykowanych elementów stropu Filigran, należy wykonać zgodnie z zaleceniem producenta oraz 
obowiązującymi normami. 
 
Montaż płyt filigran: 
- Przed przystąpieniem do wykonania stropu należy ocenić wykonanie oraz właściwe wypoziomowanie podpór stałych 
(ścian, podciągów) 
- Rozstaw podpór montażowych stropu każdorazowo określa projektant konstrukcji stropu  
- Ze względu na masę montaż_ płyt odbywa się za pomocą dźwigu. Montaż_ płyt należy przeprowadzić zgodnie z 
planem montażowym według, którego każda płyta ma swoje określone miejsce w budynku 
- po ułożeniu płyt należy rozmieścić zbrojenie dodatkowe i zbrojenie górne według projektu, 
- układanie nadbetonu stropu może odbywać się po: 
- założeniu siatek zbrojenia na stykach podłużnych płyt, 
- wykonaniu zbrojenia górnego stref podporowych oraz zbrojenia układanego na płycie, 
- ułożenie rurek dla instalacji zatapianej 
- zaszalowanie otworów i obrzeży stropów, 
- oczyszczeniu i obfitym nawilżeniu płyt filigran 
- Wylewając nadbeton należy pamiętać o odpowiednim zawibrowaniu go łata wibracyjna lub wibratorem buławowym, 
- Mieszankę betonowa należy rozprowadzać równomiernie na całej powierzchni płyty, aby nie dopuścić do 
miejscowego przeciążenia stropu, 
- Wylewanie nadbetonu musi odbywać się łącznie z betonowaniem wieńców stropu. Podczas betonowania spust betonu 
z pojemnika należy dokonywać z małej wysokości w celu uniknięcia dynamicznego obciążenia płyty. 
- Po zakończeniu betonowania należy oczyścić styki międzypłytowe z resztek betonu, 
- Podpory montażowe można usunąć dopiero gdy wytrzymałość nadbetonu wyniesie min 0,8Rgb, 
- Po usunięciu podpór styki podłużne miedzy płytami należy wypełnić od dołu masa szpachlowa 
 
5.2.  Montaż nadproży 

Układanie nadproży 

Nadproża ustawia się na murze, na zaprawie cienkowarstwowej, symetrycznie nad przekrywanym otworem. Zalecane 
oparcie wynosi od 10 - 15 cm na ścianie w zależności od rozpiętości przekrywanego otworu. Gotowe nadproże nie 
wymaga docieplenia. 

Układanie belek w nadprożu ścian wewnętrznych 

W ścianach wewnętrznych układ belek typu "L 19" w nadprożu niezależnie od grubości ściany jest następujący:  
 belki skrajne znajdujące się na licu ściany ustawia się dolną półką do środka ściany, w celu otrzymania równej 

płaszczyzny ściany i uniknięcia dodatkowego oblicowania 
 przy ścianach grubszych od 19 cm pozostałe belki w środku zestawia się parami - środkami do siebie. 
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Wytyczne montażu nadproży 

Nadproża z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje się równocześnie ze wznoszeniem murów. 
Ze względu na charakter pracy montaż nadproży odbywa się w odmienny sposób dla ścian zewnętrznych i 
wewnętrznych. 

Nadproża ścian wewnętrznych 

 Montaż nadproża w ścianach wewnętrznych odbywa się w sposób następujący z zachowaniem kolejności 
poszczególnych czynności: 

 Na wyrównanej i spoziomowanej powierzchni muru układa się poszczególne belki nadproży drzwiowych typu 
"D", dostosowane do otworów drzwiowych. 

 Belki układa się na zaprawie cementowej 1 : 4 
 Spoiny między belkami winny być zalane zaprawą cementową. 
 Jak w pkt 1. b. 
 Po wykonaniu wypełnienia można przystąpić do wykonania muru naddrzwiowego, układania stropu i 

betonowania wieńca. Wieniec powinien być zbrojony co najmniej górą i dołem po 1 śr. 10. 
 
5.3.  Wykonanie stropu HC 
 

Zalecenia ogólne 

Sposób wykonania robót powinien być zgodny z dokumentacją projektową, ST oraz dokumentacją technologiczną 
dostarczoną przez Wykonawcę i zatwierdzoną przez Inżyniera. 
Dokumentacja technologiczna robót powinna określać: 
- rodzaj zastosowanego sprzętu do montażu prefabrykatów i utwardzenia podłoża, 
- projekt podpór tymczasowych 
- sposób montażu prefabrykatów, 
- projekt pomostów roboczych, 
- zapewnienie bezpieczeństwa w okresie wykonywania robót. 
 
Zakres robót 

Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 
-  roboty przygotowawcze, 
-  montaż prefabrykatów, 
-  uszczelnienie styków, 
-  roboty wykończeniowe. 
 
Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do montażu prefabrykatów należy wykonać następujące obiekty pomocnicze: 
- drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzonej, 
- drogi i place montażowe, 
- podpory tymczasowe, 
- składowiska elementów (możliwie jak najbliżej miejsca montażu). 
 
Montaż prefabrykatów 
Elementy prefabrykowane należy odbierać w miejscu ich produkcji. Prefabrykaty powinny być przedmiotem odbioru w 
zakresie zgodności z dokumentacją projektową, atestów kontroli jakości, spełnienia tolerancji wymiarowych oraz braku 
uszkodzeń i defektów widocznych dyskwalifikujących oraz uniemożliwiających montaż. 
Montaż prefabrykatów powinien się odbywać zgodnie z projektem technologicznym robót opracowanym przez 
Wykonawcę i zatwierdzonym przez Inżyniera. 
Przed przystąpieniem do montażu należy sprawdzić sprawność sprzętu montażowego i stan prefabrykatów. 
Montaż, podobnie jak za- i rozładunek, należy wykonywać za pomocą specjalnych uchwytów. Masa metra bieżącego 
elementów podana jest w charakterystyce płyt. Przy doborze dźwigów lub żurawi należy każdorazowo w ciężarze 
elementu uwzględnić dodatek ok. 10-15% do ciężaru elementu wynikający z tolerancji produkcyjnych elementów. 
Ponadto należy uwzględnić masę osprzętu montażowego. 
Dokładne wypełnienie spoin pomiędzy prefabrykatami warunkuje uzyskanie odpowiedniej współpracy pomiędzy 
poszczególnymi płytami, jak również uzyskanie efektu tarczy i szczelności w warunkach pożarowych. Do spoinowania 
wykorzystuje się beton o ziarnach kruszywa do 8 mm. 
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Roboty wykończeniowe 
Roboty wykończeniowe powinny być zgodne z dokumentacją projektową i ST. Do robót wykończeniowych należą prace 
związane z dostosowaniem wykonanych robót do istniejących warunków terenowych, takie jak: 
- odtworzenie elementów czasowo usuniętych, 
- roboty porządkujące otoczenie terenu robót. 
 
6.  KONTROLA JAKOSCI ROBÓT 
 
6.1.  Wymagania ogólne 
Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 6. 
 
6.2.  Kontrola dokładności prefabrykatów 
Dopuszczalne odchyłki od osi przy montażu prefabrykatów: 

 w pionie: +/- 6 mm 
 w poprzek: +/- 6 mm 
 wzdłuż: +/- 6 mm 

Sprawdzeniu podlega: 
 osiowość ustawienia lub ułożenia prefabrykatów, przesunięcia w pionie i poziomie 
 szerokość spoin, i dokładność ich uszczelnienia, 

Po stwierdzeniu prawidłowości ustawienia prefabrykatów pionowych można wykonać ich złącza. Stwierdzone odchyłki 
przekraczające wartości dopuszczalne, powinny być wpisane do dziennika budowy i akceptowane lub zakwalifikowane do 
poprawienia.  
 
Kontrola jakości płyt filigran: 
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstałe na skutek niewłaściwego zagęszczenia betonu 
- szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroży : głębokość do 5,0 mm, długość do 30 mm, ilość do 3 szt/mb 
- uszkodzenia spodniej powierzchni płyty są niedopuszczalne 
- wyszczerbienia krawędzi są niedopuszczalne 
- zwichrowanie powierzchni na końcach płyty po przekątnej są niedopuszczalne 
- rysy i pęknięcia – powstałe na skutek skurczu betonu niedopuszczalne 
 
Kontrola jakości płyt HC: 
Sprawdzenie płyt w wytwórni 
Kontrola prefabrykatów powinna odbywać się w wytwórni. Polega ona na kontroli rodzaju i gatunku materiałów użytych 
do wyprodukowania prefabrykatu oraz gotowych prefabrykatów na podstawie dokumentacji (atesty, protokoły odbioru 
itp.) na zgodność z normami przedmiotowymi i dokumentacją projektową. 
Sprawdzenie elementów prefabrykowanych na budowie  
Na placu budowy kontroli podlegają: 
a) ogólny wygląd prefabrykatu, 
b) wartości odchyłek wymiarów i porównanie ich z dopuszczalnymi. 
Należy sprawdzić: 
a) wygląd zewnętrzny, kształt i wymiary; 
b) ocechowanie prefabrykatu 
na zgodność parametrów prefabrykatu podanych w ateście wytwórni z wymaganiami dokumentacji projektowej. 
Przyjmuje się, że wymiary sprawdza się po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach od 10°C do 30°C. Jeżeli 
jest to konieczne, należy przyjąć teoretyczne poprawki w celu uwzględnienia odchyłek wymiarów mierzonych w innych 
temperaturach lub po innym okresie dojrzewania. 
W trakcie odbioru Inżynier może zażądać przekazania kopii wyników badań ustalonych dla wykonania belek w wytwórni 
oraz kopii kart sprężania odbieranych belek. 
Pęknięcia i rysy na powierzchni elementów z betonu sprężonego są niedopuszczalne.  
 
7.  OBMIAR ROBÓT 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 7. 

Jednostkami obmiarowymi dla montażu prefabrykatów są: 

 [m2] ułożenia elementów stropowych. 
 [m] ułożenia nadproża prefabrykowanego. 
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8.  ODBIÓR ROBÓT 

8.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne ustalenia dotyczące odbioru robót podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 8. 
 
8.2.  Odbiór robót ulegających zakryciu 

Podstawa dokonania oceny ilości i jakości robót ulegających zakryciu są następujące dane i dokumenty: 
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy, 
- dane geotechniczne zawierające informacje o rodzaju gruntu, w którym wykonywane były roboty 
- dziennik budowy. 
Zakres robot zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne dokumenty 
potwierdzone przez Inspektora. 
 
8.3.  Odbiór końcowy 

Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora w Dzienniku Budowy zakończenia robót 
betonowych i spełnieniu innych warunków dotyczących tych robót zawartych w umowie. 
Do odbioru końcowego robót betonowych i _żelbetowych kierownik budowy obowiązany jest przedstawić: 
- rysunki konstrukcyjne łącznie z ewentualnymi naniesionymi na nie zmianami dokonywanymi podczas wykonania 
budowy, 
- dziennik budowy, 
- protokoły (lub i ) atesty betonu z węzła betoniarki i wyniki ich badan wytrzymałościowych zgodnie z normami PN-
EN 12350:2009 i PN-EN 12390-2:2009 
- atesty dostarczonych materiałów (w szczególności cementu) zgodnie z Polska Norma, 
- protokoły badan materiału, 
- ewentualne wyniki próbnych obciążeń konstrukcji, 
- protokoły z odbiorów. 
 
 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI. 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 9. 
Wszystkie szczegóły rozliczenia i podstawy płatności Wykonawcy z Inwestorem będą uregulowane i zgodne z zapisami 
umowy pomiędzy Inwestorem i Wykonawcą. 
 
 
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE.  

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone - Obliczenia statyczne i projektowanie 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 10080:2007   Stal do zbrojenia betonu 
PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprężania betonu – metody badań 
PN-EN 1504-1:2006          Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,                  
                                           kontrola jakości i ocena zgodności. Cześć 1 . Definicje. 
PN-EN 12390-2:2011  Badania betonu -- Część 2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do badań  
                                          Wytrzymałościowych 
PN-EN 13369:2013-09  Wspólne wymagania dla prefabrykatów z betonu 
PN-EN 1168+A3:2011   Prefabrykaty z betonu -- Płyty kanałowe 
Instrukcje i wytyczne producentów. 


